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Technisches Datenblatt

Millcontainer als Kraftfutter-

Verteiler

1 Beschreibung der Innovation

Die Agrargesellschaft Emster Land mbH ist im 6stlichen Teil von Deutschland gelegen.

Der Betrieb wird mit dem sogenannten “Low-Input”-Stystem und mit Vollweide be-
wirtschaftet.

Um Kosten fiir den Bau und den Unterhalt bei der Melkanlage zu sparen werden die
900 Milchkiihe unter freiem Himmel gemolken. Es handelt sich um einen Fischgerate-
Melkstand mit 24 Platzen. Die Kiihe werden mit Kraftfutter in den Melkstand gelockt
und gefiittert. Die Kiihe werden zweimal taglich gemolken.

Das Kraftfutter wird mit einem gewohnlichen Millcontainer gefiittert, der vor

den Kopfen der Kiihen rollt und dabei Kraftfutter verteilt. Der Container rollt

dabei auf Schienen vor und zuriick. Das ganze Gerat, also Container und der
Rahmen dazu, werden mit starken Seilen gezogen. Um den Container zu befillen
wird der Frontlader genutzt. Bei Regen wird der Deckel geschlossen damit das Kraft-
futter nicht feucht wird.

Der Landwirt hat sich diese Innovation angeschafft um das Kraftfutterfiittern zu opti-
mieren und zu vereinfachen. Vor dieser Technik war eine Person die ganze Melkzeit
Uber damit beschaftigt, das Kraftfutter per Hand auszuteilen.
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2 |Durch die Innovation erzielte Resultate

Dank der Innovation mit dem Millcontainer konnte das Kraftfutterfiittern vereinfacht

werden und der Verzehr gesteigert werden. Zuvor musste das Kraftfutter vor jedem

Durchgang von Hand ausgeteilt werden. Das war auf Grund der Héhe des Futtertroges
nicht einfach und aufwandig. Der Miillcontainer bewegt sich jetzt automatisch, sodass
in der Zeit andere Arbeiten erledigt werden kénnen.

Die Kiihe werden durch das Kraftfutter angelockt und kommen motivierter in den Melk-
stand. Der Container muss jedoch auf Grund der viele Kiihe und dem Verzehr mehrmals
pro Melkzeit nachgefiillt werden. Dies geschiet mit dem Hoflader. Trotzdem wird durch
das Beflillen mit dem Lader Zeit eingespart.

Da die Milchkiihe des Betriebes die ganze Zeit auf der Weide sind, ist die Kraftfutterzu-

fltterung ein wichtiger Faktor um die Ration der Kiihe auszugleichen. Wahrend den
Weidemonaten werden die Kiihe, abgesehen vom Kraftfutter im Melkstand, nicht zuge-
futtert. Es sind keine weiteren Kraftfutterstationen vorhanden, wie es in konventionel-
len Haltungssystemen mit Stallhaltung Gblich ist. Der Kraftfutterverzehr kann nicht so
genau Gberwacht werden, wie das mit einer Kraftfutterstation méglich ware. Es kann
aber in kirzerer Zeit mehr Kraftfutter verfittert werden, als vorher. Dadurch kdnnen
sowohl héhere Milchleistungen als auch héhere Kraftfutterkosten erwartet werden.

Dieses Beispiel zeigt, dass Innovation und Optimierung an sich nicht unbedingt mit ho-

hen Kosten verbunden sein mussen.
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